Rezanie programu 00191 (TEST4)

Priemer 2

Priemer 3

Priemer 1

PouZita technoldgia na 4 rezy.
Rezané priemerom drétu 0,25 mm (mosadz).

Presnost technoldgie je +/- 0,004 mm.

Pozadovany priemer 1: 2,000 mm
Namerany priemer 1: 1,997 mm
Pozadovany priemer 2: 2,000 mm
Namerany priemer 2: 2,001 mm
Pozadovany priemer 3: 2,618 mm
Namerany priemer 3: 2,633 mm

Drsnost povrchu: 0,43 Ra

Hodnotenie vysledku rezania: Tato suciastka bola rezand ako zédverecny test po odladeni 4 rezovej
technoldgia a to s poufZiti pridavnej korekcie, ktord mi umoznuje korigovat rozmer do plusu aj minusu
podla znamienka pred hodnotou pridavnej korekcie. Suciastka bola rezand s pridavnou korekciou ,, -
0,022 mm*“. Vysledky meranych tvarov boli v tolerancii technoldgie. Jeden merany rozmer bol 0 0,015
mm vacsi, ¢o bolo mimo toleranciu technoldgie +/- 0,004 mm. KedZe sa jedna len o prvé testy, tak
viacnasobnym testovanim v buduicnosti je mozné odladit technoldgiu tak, aby vsetky merané tvary
boli vyrezané presne v tolerancii technoldgie.



Printscreen obrazovky pocas rezania. Technolégia rezu:
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Cykl Start
Program:
0O0191(TEST4) — Cislo a nadzov programu
(W1 NORMAL FORWARD ) - komentdr (Cislo tvaru a smer rezu)
M15P0 - volba typu uhlového rezu PO= kolmy rez
G92X1.Y0. - Pozicia Startového bodu + nastavenie suradnic Absoldtna suradnica

X bude nastavenda na hodnotu 1. a Y bude nastavena na hodnotu O.

G90 - Absolutny sur. systém (vSetky pohyby os st robené voci bodu 0,0)
G50 - zrusenie vyklonenia drétu

M60 - navlecenie drétu

M102 - Zapnutie trvalej rotacie nastroja v rota¢nej osi.

M102 = 900 otacok/min.

E15 - Cislo technoldgie pre prvy rez
G10P9998R-0.022 - pridavna korekcia ku korekcii technoldgie
G01X0.G41 - linedrna interpolacia — os X sa presunie po Usecke do suradnice X0.

pocas tejto drahy zohladni korekciu technolégie a pridavnu korekciu.
Vykona posunutie o sucet tychto korekcii vlavo od naprogramovanej
drahy voci smeru drahy rezu

Y-0.2

X-10.Y-1. - linedrna interpolacia



GO03X-11.1-0.5 - kruhova interpolacia proti smeru hod. ruciciek. (X,Y koncova
suradnica obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obltuku
zadang, ako prirastkova pozicia voci bodu pociatku obluku

G02X-12.1-0.5J0.25 - kruhova interpolacia v smere hod. ruciciek. (X,Y koncova suradnica
obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obluku zadana, ako
prirastkova pozicia voci bodu pociatku obliku

G01Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-12.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-13.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-13.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-14.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-14.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-15.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-15.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-16.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-16.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-17.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-17.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-18.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-18.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-19.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-19.5Y-1. - linearna interpolacia
X-20.Y-0.5 - linearna interpoldacia
X-20.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-21.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-21.5Y-1. - linearna interpoldcia
X-22.Y-0.5 - linearna interpolacia
X-22.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-23.Y-0.5 - linearna interpolacia
X-23.5Y-1. - linearna interpolacia
X-24.Y-0.5 - linedrna interpolacia
X-24.5Y-1. - linedrna interpolacia
X-25.Y-0.5 - linedrna interpolacia

X-27. - linearna interpoldacia



X-30.Y-5.

GO01X-29.1679Y-5.5547G40

G04X5.
(W1 NORMAL BACKWARD )

E16
G10P9998R-0.0220
G01X-30.Y-5.G42

X-27.¥-0.5

X-25.

X-24.5Y-1.
X-24.¥-0.5
X-23.5Y-1.
X-23.Y-0.5
X-22.5Y-1.
X-22.¥-0.5
X-21.5Y-1.
X-21.Y-0.5
X-20.5Y-1.
X-20.Y-0.5
X-19.5Y-1.
X-19.Y-0.5
X-18.5Y-1.
X-18.Y-0.5
X-17.5Y-1.
X-17.Y-0.5
X-16.5Y-1.

- linearna interpoldacia
- linedrna interpolacia + na tejto drahe bude zrusena korekcia

technolégie. To znamena Ze stred dr6tu na konci tohto prikazu bude
na naprogramovanej drahe.

- Pauza 5 sekund na konci prvého rezu pred zmenou technolégie

- komentdr (Cislo tvaru a zmena smeru rezu pre tvar 1 — rezanie
spatne po drahe)

- Cislo technoldgie druhého rezu
- pridavna korekcia ku korekcii technoldgie

- linearna interpoldcia — os X sa presunie po Usecke do suradnice XO.
pocas tejto drahy zohladni korekciu technolégie a pridavnu korekciu.
Vykona posunutie o sucet tychto korekcii vpravo od
naprogramovanej drahy voci smeru drahy rezu

- linearna interpoldcia GO1 sa znova nepiSe pretoze tento prikaz je
modalny, ¢o znameng3, Ze je platny kym nie je zadany iny prikaz
interpoldcie.

- linedrna interpolacia
- linearna interpoldcia
- linearna interpoldcia
- linedrna interpolacia
- linearna interpoldcia
- linearna interpoldcia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpoldcia
- linearna interpoldcia
- linedrna interpolacia
- linearna interpoldcia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linearna interpolacia

- linedrna interpoldcia



X-16.Y-0.5
X-15.5Y-1.
X-15.Y-0.5
X-14.5Y-1.
X-14.¥-0.5
X-13.5Y-1.
X-13.Y-0.5
X-12.5Y-1.
X-12.Y-0.5
Y-1.
G03X-11.10.5J0.25

G02X-10.10.5

G01X0.Y0.

G01X1.G40

( W1 NORMAL FORWARD )
E17

G10P9998R-0.0220
G01X0.G41

Y-0.2
X-10.Y-1.

GO03X-11.1-0.5

G02X-12.1-0.5J0.25

- linedrna interpoldcia
- linedrna interpoldcia
- lineadrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpoldcia
- linearna interpoldcia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia

- kruhova interpolacia proti smeru hod. ruciciek. (X,Y koncova
suradnica obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu oblidku
zadang, ako prirastkova pozicia voci bodu pociatku obluku

- kruhova interpolacia v smere hod. ruciciek. (X,Y koncova suradnica
obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obliku zadana, ako
prirastkova pozicia voci bodu pociatku obluku

- linedrna interpolacia

- linedrna interpolacia + na tejto drahe bude zrusena korekcia

technoldgie. To znamena Ze stred drétu na konci tohto prikazu bude
na naprogramovanej drahe.

- komentar (Cislo tvaru a smer rezu)
- Cislo technoldgie pre treti
- pridavna korekcia ku korekcii technoldgie

- linedrna interpolacia — os X sa presunie po Usecke do suradnice XO0.
pocas tejto drahy zohladni korekciu technoldgie a pridavnu korekciu.
Vykona posunutie o sucet tychto korekcii viavo od naprogramovanej
drahy voci smeru drahy rezu

- linearna interpolacia

- kruhova interpolacia proti smeru hod. ruciciek. (X,Y koncova
suradnica obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obluku
zadand, ako prirastkova pozicia voci bodu pociatku obluku

- kruhova interpolacia v smere hod. ruciciek. (X,Y koncova suradnica
obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obluku zadana, ako
prirastkova pozicia voci bodu pociatku obluku



GO1Y-0.5
X-12.5Y-1.
X-13.Y-0.5
X-13.5Y-1.
X-14.¥-0.5
X-14.5Y-1.
X-15.Y-0.5
X-15.5Y-1.
X-16.Y-0.5
X-16.5Y-1.
X-17.Y-0.5
X-17.5Y-1.
X-18.Y-0.5
X-18.5Y-1.
X-19.Y-0.5
X-19.5Y-1.
X-20.Y-0.5
X-20.5Y-1.
X-21.Y-0.5
X-21.5Y-1.
X-22.Y-0.5
X-22.5Y-1.
X-23.Y-0.5
X-23.5Y-1.
X-24.Y¥-0.5
X-24.5Y-1.
X-25.Y-0.5
X-27.
X-30.Y-5.
GO01X-29.1679Y-5.5547G40

- linearna interpoldacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpoldcia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linearna interpolacia
- linearna interpolacia
- linedrna interpolacia + na tejto drahe bude zrusena korekcia

technoldgie. To znamena Ze stred drétu na konci tohto prikazu bude
na naprogramovanej drahe.



(W1 NORMAL BACKWARD ) - komentar (Cislo tvaru a zmena smeru rezu pre tvar 1 — rezanie
spatne po drahe)

E18 - Cislo technoldgie pre Stvrty rez
G10P9998R-0.0220 - pridavna korekcia ku korekcii technoldgie
GO01X-30.Y-5.G42 - linedrna interpolacia — os X sa presunie po Usecke do suradnice X0.

pocas tejto drahy zohladni korekciu technolégie a pridavnu korekciu.
Vykona posunutie o sucet tychto korekcii vpravo od
naprogramovanej drahy voci smeru drahy rezu

X-27.Y-0.5 - linedrna interpoldcia GO1 sa znova nepiSe pretozZe tento prikaz je
modalny, o znameng3, Ze je platny kym nie je zadany iny prikaz
interpolacie.

X-25. - linedrna interpolacia

X-24.5Y-1. - linedrna interpolacia

X-24.Y-0.5 - linedrna interpolacia

X-23.5Y-1. - linedrna interpolacia

X-23.Y-0.5 - linedrna interpolacia

X-22.5Y-1. - linedrna interpolacia

X-22.Y-0.5 - linedrna interpolacia

X-21.5Y-1. - linedrna interpolacia

X-21.Y-0.5 - linedrna interpoldcia

X-20.5Y-1. - linedrna interpoldcia

X-20.Y-0.5 - linedrna interpolacia

X-19.5Y-1. - linedrna interpoldcia

X-19.Y-0.5 - linedrna interpoldcia

X-18.5Y-1. - linedrna interpoldcia

X-18.Y-0.5 - linedrna interpoldcia

X-17.5Y-1. - linearna interpolacia

X-17.Y-0.5 - linearna interpolacia

X-16.5Y-1. - linedrna interpoldcia

X-16.Y-0.5 - linedrna interpoldcia

X-15.5Y-1. - linearna interpolacia

X-15.Y-0.5 - linearna interpolacia

X-14.5Y-1. - linedrna interpolacia

X-14.Y-0.5 - linearna interpoldcia



X-13.5Y-1.
X-13.Y-0.5
X-12.5Y-1.
X-12.Y-0.5

Y-1.
G03X-11.10.5J0.25

G02X-10.10.5

G01X0.YO.

GO01X1.G40

M104
M50
M30
%

- linedrna interpoldcia
- linedrna interpoldcia
- lineadrna interpolacia
- linedrna interpolacia
- linedrna interpolacia

- kruhova interpolacia proti smeru hod. ruciciek. (X,Y koncova
suradnica obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obluku
zadan3, ako prirastkova pozicia voci bodu pociatku obliku

- kruhova interpolacia v smere hod. ruciciek. (X,Y koncova suradnica
obluku, I(X) a J(Y) je suradnica pozicie stredu obliku zadana, ako
prirastkova pozicia voci bodu pociatku obluku

- linedrna interpolacia

- linedrna interpolacia + na tejto drahe bude zrusena korekcia

technoldgie. To znamena Ze stred drotu na konci tohto prikazu bude
na naprogramovanej drahe.

- vypnutie trvalej rotdcie nastroja
- prestrihnutie drotu
- koniec programu

- % tento znak musi byt na konci programu. Pokial by chybal, potom
by nebolo mozné nahrat takyto program do stroja



