Uvod

Volny Cas je vyznamnou ¢ast'ou nasho Zivota. Je pre nas priestorom nasho d’alSicho
rozvoja a aj moznost'ou na realizaciu nasich predstav. Nechcem ho travit’ sedenim v restauracii
alebo kaviarni, hranim pocitacovych hier, ¢i bezcielnym tilanim sa.

Snom kazdého chlapca je riadit’ pretekarske vozidlo. Pre nas mladych najdostupnejSim
pretekarskym vozidlom je motokara vzhl'adom na jeho jednoduchu konstrukciu a na relativne
nizku cenu obstaravania jednotlivych komponentov. Na takomto vozidle sa dajua osvojit
zakladné pretekarske zru¢nosti vodica.

Kvoli zvySovaniu poc¢tu dopravnych prostriedkov na cestach a tym aj zvySovaniu
nehodovosti, sme sa rozhodli vytvorit’ prostriedok na lepsie otestovanie zruénosti a ziskanie
dostatocnej praxe v riadeni na uzavretych plochach urcenych na tento typ jazdenia.

Motokaram a motokarovym pretekom sa venujeme rekreacne od detstva.



Ciel’ prace

Ciel'om nasSej prace bolo skonstruovat’ motokaru ur¢enti na Sport bez vynalozenia velkych

finan¢nych prostriedkov. Na splnenie stanoveného ciel'a sme si tlohu rozdelili na ¢iastkové

ciele:

Vytvorit’ navrh konstrukcie.

Zvolit’ vhodny material.

Navrhnat' a vyrobit’ hriadel’, drziak pre brzdovy strmen a valcek, doméeky pre loziska,
riadenie.

Zvolit’ vhodnu sedac¢ku, motor a kolesa.



Navrh konstrukcie

Rozhodli sme pouZzit’ zvarant konStrukciu z profilov kruhového prierezu, pretoze jej
vyroba je jednoduchsia a konstrukcia nie je oslabend dierami pre skrutky. Ked’ze sme nemali
pristup k ohybacke na rarky, tak sme zvolili na vyrobu konstrukcie ocelové profily

Stvorcového prierezu. Tvarom sme sa z Casti inpirovali z internetového obrazku

Obr.¢.6 Navrh, In$piracia



Vyroba ramu

Ram sme vyrabali zvaranim a rezanim ocel'ovych profilov Stvorcového prierezu.
Vyuzili sme 6ks tyéi z dizkou 3m a prierezom 20x30mm z ocele 11 600 tahané za studena
STN 42 6520. Odstranili sme z nich hrdzu odhrdzova¢om a pripravili sme ich na zvaranie.

Pouzili sme metodu zvarania elektrickym oblukom obalenou elektrodou.
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Obr.¢.8 Vyroba ramu [foto: Tokar¢ik M.,2018]



Vyroba drziaku pre motor
Na vyrobu sme pouzili ploché tyce hribky 10 mm, S$irky 140 mm a vysky 200 mm
ktoré sme zvarili zvaratkou Co2 katovimi a bodovimi zvarmi. Na tto pozvarant platiiu sme
privarili eSte dva drziaky hrabky Smm, vysky 90 mm a Sirky 60 mm . Do pozvaranej platne
sme vyvrtali Styri otvory s priemerom 8 mm pre uchytenie motora. Do dvoch privarenych
drziakov sme vyvitali dva otvory s priemerom 8mm a drziaky sme prispdsobili tvaru motora.
Pre pohon sme pouzili §tvortaktny benzinovy motor povodne zo §tvorkolky. Motor ma
objem 107 cm?®, maximalny vykon 6 kW dosahuje pri 6000 ot/min. Plnenie motora zmesou

paliva a vzduchu zabezpecuje Supatkovy karburator.

Obr. ¢. 9 Drziak na motor a motor [foto: Tokaréik M., 2018]



Vyroba domcekov pre loziska

Domceky sme vyrobili z kruhovej ty¢e @ 70 mm 100mm STN 42 5510 [1] ktora
sme osustruzili na priemer 65 mm. Sustruzili sme pravym uberacim ohnutym nozom STN
22 3712 [1] a stranovym uberacim nozom STN 02 3716[1]. Dieru sme navftali skrutkovym
vrtakom STN 02 1121. Potom sme frézovanim vyrobili jednu rovna plochu, aby sme mohli
na nu prizvarat’ plocha ty¢ 30x10 mm, do ktorej sme vyvftali diery pre skrutky M10 STN
02 1143 s valcovou hlavou so vnutornym Sesthranom. Pri frézovani sme pouzili valcovu
nastrént frézu STN 22 2120 [1] Volili sme dvojradové gulkové loziska 1205 STN 02 4650

kvoli moznej nestiosovosti a moznému prehynaniu hriadel’a.

Obr. ¢. 14 Hotovy doméek pre loziska [foto: Tokaréik M., 2018]



Vyroba riadenia

Na vyrobu riadenia sme pouzili plochu ty¢ STN 42 6520 [1] ktor( sme narezali
na vhodny rozmer 80x80mm. Rohy sme skosili 45° kvoli odl'ah¢eniu a hlavne bezpecnosti
a Vv neposlednom rade aj estetickej stranke. Pre spojenie riadenia s volantom sme pouzili
vlastnoru¢ne vyrobené spojovacie tycky, ktoré pozostavaju s dvoch gulovych capov HT

a zavitovej tyée dizky 100mm M12 DIN 976 [13] Pre nastavenie zbiehavosti kolies sme

pouzili ty¢ku s avym a pravym zavitom, ktora sa pri otacani skracuje alebo predlzuje.
%

Obr. ¢. 16 Skompletizované riadenie [foto: Knizka, M., 2018]



Povrchova uprava

Po skompletizovani zariadenia sme celti motokaru pripravili na povrchovu tpravu.
Ked’ze na vyrobu konstrukcie sme pouzili aj staré polotovary, ktoré boli dlho uskladnené
Vv dielni, vytvorila sa na nich povrchova korézia. Tto koréziu sme odstranili odhrdzovéom
od vyrobcu LARO v.o.s. . Po odstraneni koro6zie sa na konStrukciu naniesli vrstvu zékladnej

RAL 9010 a krycej farby RAL 6018 pouzitim spreja.

Obr. €. 22 Nanesenie povrchovej farby [foto: Tokaréik M., 2018]



Hotova motokara

Obr.¢.23 Hotova motokara [foto:Knizka,M.,2018]

Zaver

V nasej praci sa nam podarilo naplnit’ ciele stanovené v tvode.

Vysledkom nasej prace je motokara pohanana benzinovym motorom schopna jazdit’
na motokarovych drdhach. Pri praci sme vo velkom mnozstve vyuzili staré suciastky
a polotovary, ¢im sme minimalizovali vyrobné naklady. Pri praci sme sa opierali o poznatky
nadobudnuté pocas Studia strojarskej technologie, strojarskej konStrukcie, pocitacovej

grafiky a praxe.
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