Navrh upinacieho pripravku pre dosky na tvorbu ploSnych spojov pomocou CNC frézy
Sme Ziakmi 1.A triedy SOS technickej, Volgogradska 1, Pre3ov. Studujeme odbor Technik
energetickych zariadeni budov (TEZB). V prvom ro¢niku, vramci predmetu Technické
kreslenie sme dostali za tlohu vymysliet a namodelovat’ pripravok, ktory by sa dal
skonstruovat’ na CNC frézu a na ktory by sa dala upnit’ doska pre tvorbu ploSnych spojov.
Plo3né spoje by mali vyrabaju pocas praxe Ziaci 2. ro¢nika, odbor Technik informacénych
technologii (TITT).

CNC FREZA

Na uvod by sme chceli povedat, ze CNC frézu zatial’ vyuzivaju ziaci 3. a 4. ro¢nika odbor
Technik drevostavieb, ktori tvoria CNC programy v programe SolidCAM a nésledne
vytvaraji r6zne vyrobky, napr. privesky a pod. Ked’ sa vyrobi pripravok na upnutie dosky a
vychytaju sa vSetky nezrovnalosti, fréza bude sluzit’ aj ziakom odboru TITT.

Na obr. 1 a obr. 2 je zobrazené frézovacie centrum, ktoré nasa Skola vyuziva ako na
teoretickom vyucovani, tak aj na praktickom. Jedna sa o 4-0sé frézovacie centrum, kde
v horizontalnej polohe je os ,,z, stradny systém je otoceny o 90 ° okolo osi ,x* a vertikalna
0s je ,,y*. Pritom pre kazdu os prislucha os rota¢na, st oznac¢ené pismenami ,,A* pre ,,x“, ,,B“
pre ,y“ a ,,C* pre ,z*. Pre pozdizny posuv je rozsah pisany na 145 mm pohafany 2A

krokovym motorom. Pre prie¢ny posuv je rozsah 32 mm, pohon je rieSeny rovnako ako pri

pozdiznom posuve. Na obr. 3 je detail zariadenia, kde bude po vyrobeni upnuty pripravok.

Obr. 1



Obr. 3

PRIPRAVKY

Vyznam pripravkov

Pripravok je pomocné zariadenie alebo sucCiastka pozadovaného tvaru urCena na pevné
uchytenie pri obrabani, pridrzanie suciastky pri montazi, na vedenie nastroja a kontrolu
rozmerov suciastky. Pevné uchytenie stciastky sa chipe ako odobratie vsetkych stupiiov

volnosti suciastky (tri posuvné a tri rotacné). Pripravky st vel'mi doélezitou pomockou nielen



pri obrabani. SU dolezité najma preto, lebo suciastky by sa bez ich pomoci nedali vyrobit
vobec, alebo s len mensou presnost'ou. Ul'ahcuju pracu a v konec¢nom désledku zefektiviiuja
vyrobu a zvysuja produktivitu vyroby.
Zakladne prvky pripravkov su :

v samotné telo pripravku (moze byt’ z jedného kusu, alebo viacerych),

v' upinacie Casti (skrutky, matice),

v" mechanizmy na upinanie,

v' medzi prvky mozeme zaradit' aj diery, vystupky, drazky a iné tvarové zmeny na

povrchu pripravku.

Rozdelenie pripravkov
1. podla pouzitia
a. univerzalne — sluzia k upnutiu rovnakého druhu suciastok roéznej vel’kosti ako st napr.
skl'ucovadla , zveraky,
b. skupinoveé -¢ast alebo cely pripravok je uréeny pre skupinu stciastok,
c. stavebnicové — zostavovane z typizovanych dielov,
d. Speciélne — vyrobené a pouzivané len pre jeden obrobok a pre jednu operaciu,
2. podla urcenia
a. obrabacie — uréené za zabezpecenie suciastky pri vyrobe
b. montdZne — urcené k jednozna¢nému ustaveniu suciastok pri montazi
c. kontrolné — ur¢ené na kontrolu rozmerov
d. ostatné pomocné zariadenia (vitacie hlavy, polohovacie a nakladacie zariadenia)
3. podla zdroja upinacej sily
a. pripravky s ruénym upinanim
b. pripravky s mechanickym upinanim - pneumaticke, hydraulické, elektromechanickeé,
magnetické, plastové, kombinované
Pripravok, ktory budeme navrhovat’ a vyrdbat' my patri medzi Specidlne pripravky, teda bude
vyrobeny len pre tcely upnutia dosky pre plosné spoje. Je to zaroven pripravok, ktory podla

zdroja upinacej sily patri medzi pripravky s ruénym upinanim.

3D névrh pripravku
Pri navrhu upinacieho pripravku sme si zadali maximalne rozmery dosky, ktord bude pouZzita
na vyrobu plos$nych spojov, Dalej sme navrhovali, akym sposobom sa bude pripravok

vyvazovat, tak aby bol podl'a potreby v rovine, aby sa predislo nerovnostiam pri samotnej



tvorbe plosnych spojov. Na tvorbu 3D modelu pripravku sme vyuZzili program SolidWorks,
ktory sa vyuziva pri vyucbe na predmete Technické kreslenie a Grafické systémy.
Pripravok sa sklada z :

v’ zékladna spodna doska - 1 ks

v" horna doska - 1ks

v" kliny upnuté na hornt dosku pomocou skrutiek - 4ks

v" kliny upnuté na zékladnu spodnu dosku - 4 ks
Kliny , ktoré su na spodnej doske budu sluzit’ na nastavenie vysky a vyvazenia hornej dosky.
Kliny budu nastavovane nastavovacimi skrutkami so zavitom M4.
Ako prvi sme namodelovali zakladni dosku, pomocou ktorej sa bude pohybovat a
nastavovat’ horna doska a jej rovina. Na obr.4 je zndzorneny model spodnej zékladnej dosky,
na ktorej budu 4 nastavovacie kliny. Doska ma rozmery 100 x 100 mm, v rohoch ma 4 otvory

pre nastavovacie skrutky.
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Obr. 4

Na obr. 5 je znazorneny model hornej dosky, ktord ma tiez rozmery 100 x 100 mm. Doska méa

4 otvory pre skrutky, ktoré zafixuju 4 kliny. Na tato dosku sa bude upinat’ doska pre plosné
spoje pomocou vedenia do uréeného otvoru, ktory na obrazku zatial' chyba. Otvor musi byt
hranaty, tak aby sa prediSlo otacaniu dosky. Otvor a vedenie nie si zatial namodelované,

nakol’ko zvazujeme rozmery a tolerancie uloZenia.
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Na obr. 6 je znazorneny kliny, ktory bude pod hornou doskou a na obr. 7 je znazorneny klin,

ktory bude na spodnej zakladnej doske.
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Obr. 7
Na obr. 8 je zndzornena zostava, ktori sme pomocou vézieb vytvorili a skontrolovali sme, ¢i

nenastant Kolizie. Zaroven sme teoreticky zostavu rozpohybovali a vytvorili rozloZzeny
pohl'ad v programe SolidWorks (Obr.9 a Obr. 10).
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Zaver

Ciel'om nasej prace bolo navrhnut’ upinaci pripravok pre dosky na tvorbu plosnych spojov,
ktory pom6ze naSim spoluZziakom a zaroven sa naucia vytvarat CNC programy pre tvorbu
plodnych spojov. Pri praci so 3D modelovacim programom SolidWorks sme iskali vedomosti
nielen teoretické, ale aj praktické, ked’Ze sa u¢ime na tomto programe prvy rok. Nasim d’al§im

cielom je aj tvorba CNC programu na vyrobu samotnych cCasti pripravku v programe



SolidCAM a aj samotné vyrobenie pripravku, skusanie a odstranenie pripadnych problémov,

ktoré sa, myslime si vyskytna.
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